ACCESORIOS

= @ ACCESORIOS PARA SOLDADURA
jET'A BEQO ANTORCHA PARA SOLDAR, MIG A N - 5 0 1

NA

| cARACTERISTICAS |

La nuava linea de antorchas Futura de Jet-Arco

presenta una empufadura totalmente redisenada

para mejorar su agarre y funcionalidad. El mango tipo
grip crea un balance optimo con la mano del soldador. El
disefio de| gatillo y la rdtula confieren mayor comodidad & la
hora de soldar en todas las posiciones.
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Leyenda:
1. Tobera. 6. Muelle de nylon. 11.Mango conexicn. &
2, Punta de contacto 7. Tuerca conexion. 12.Cuerpo conexion. 5| gl' 1 E
3. Portapuntas M6, 8. Cable coaxial. 13.5irgaroja completa. g )
&, Cuello. 9, Tuerca conexion, ses
5. Empunadura, 10, Muelle de nylon.
[ ARTICULO/ MODELO FUTURA 25 |
Proceso: MG/ MAG ' DIAM.HILO i
Refrigeracion: Gas 0,8 i 8_1 2
Rango de digmetro del hilo: 0.8-1,2 mm i
Flujo de gas recomendado: 8-12limin AL
Normativa: CEEN60974-7
[ TIPO DE GAS FACTOR 60% FACTOR100% | [ CLASEDETENSION:L=113V
Anh. Carb. (CO2) 230A. 180 A Las tensiones de carga estan adecuadas a la normativa:
Mezcla: 150 A. 150A. UNE-EN 60974/1 (LI=14+0,05X])
Aradn (Ar) 185 A, 140 A.

| DOTACION DE SERIE

N |

[obera conica  Puntade portapuntas Cudlo Sirgas
Estandar contacto Mé Estandar  Estandar

Jet-Arro Espana se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos
presentados en este documento, ademas de considerarse Unicamente como guia de consulta,

A

L]
\“
4
Ic

4
S ey  BER

%



SOLDADURA ELECTRICA

jET Rco@ ELECTRODO REVESTIDO
4 N ACERO AL CARBONO, Rutilo
CLASIFICACION
AWS E6013
1SO 2560 -A

DIAMETRO x LONGITUD (mm/pulg)

2,5mmx 350 mm — 3/32"x14"
3,2mm x350mm — 1/8"x 14"

CARACTERISTICAS

* Electrodo de rutilo universal,

* Para soldar en todas las posiciones.

* Electrodo de facil manipulacién.

* Recomendado para soldadura que requiera poca penetracion.

APLICACIONES TIPICAS

= Construccién en general.
* Aplica para la soldadura de aceros estructurales limpios.
= Apto para carpinteria metdlica.

COMPOSICION QUIMICA (9% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS
. R.Tension  Lim.Elastico  Elongacion Resistencia
C Si Mn P S (mpa) (mpa) (%) al impacto
0,090 0210 0372 0016 0018 Standard > 306 400 - 560 22 247
Valores tipicos 465 420 26 78
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Didmetro x longitud Rango de l I
s 1
PA PB PC PD PE PF PG PH PJ
2,5 x 350 (3/32"x 14") 60-100 Posicidn  Posicién  Posicin  Posiciénen  Posicién  Posicign  Posicin  Posician  Posiclén
3,2 %350 (1/8" x 14") a0-130 plana  endngulo transversal  comisa  entecho  vertical  vertial  ascendente descendente
ascendente descendente  p/tubo pltubio
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES | BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS |IAF 1SO9001:2008
) Rango de Electrodos por Empaque
Referencia Corriente [Unidades) aprox.
J1UU & 2,5mm (3/32”) +— 350mm Presentacion: 5kg @ 60- 100 268
J101 & 3,2mm (1/8”) +— 350mm Presentacion: 5kg ® 90-130 165
J100-1k @ 2,5mm (3/32") +— 350mm Presentacion: BOLSA 1Kg ® 60- 100 53
J101-1k & 3,2mm (1/8”) +— 350mm Presentacion: BOLSA 1Kg ® 90- 130 33




ED]._DAD URA ELECTRICA

ELECTRODO REVESTIDO

j ET 4 RCO ACERO AL CARBONO, Rutilo

CLASIFICACION

AWS E6013 (Revestido en Grafito)
ISO 2560 -A

DIAMETRO x LONGITUD (mm/Pulg)

25mmx350mm —— 3/32"x14"
3,2mm x350mm — 1/8"x14"

CARACTERISTICAS

* Electrodo de rutilo universal.

* Varilla grafitada para mejor encendido y reencendido.

= Para soldar en todas las posiciones.

* Recomendado para soldadura que requiera poca penetracion.

APLICACIONES TIPICAS

* Construccién en general. REVESTIDO EN GRAFITO
* Aplica para la soldadura de aceros estructurales limpios. AZUL

= Apto para carpinterfa metalica y chapa delgada.

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS
) R. Tension Lim. Elastico Elongacion Resistencia
(& Si Mn P S (mpa) (mpa) (%) al impacto
0,090 0,20 0375 0017 0018 Standard = 306 400 - 560 222 > 47
Valores tipicos 465 424 26 78
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Diametro x longitud Rango de
mm / (Pulg.) corriente (A)
PE
23 339 [3"'3"2 i ],,4"] @)= 10 Posicin ~ Posicion  Posicién  Posicidnen  Posicién  Posician  Posicion  Posician  Posicidn
3,2x 350 (1/8"x 14") 90-130 plana  endnqulo transversal  corisa  entecho  verticall  vertical  ascendente descendente
ascendente descendente  p/tubo pltubo
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES | BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS |IAF 1509001:2008
Rango de Electrodos por Empagque
z Corriente [Unidades] aprox.
Referencia
102 & 2,5mm (3/32") +— 350mm Presentacion: 5kg [ ® 60-100 268
J103 & 3,2mm (1/8”) ¢ 350mm Presentacion: 5kg [ ® 90-130 165
I




SOLDADURA ELECTRICA

0 ® ELECTRODO REVESTIDO
JET-ARCO 1icaro runoioo

ESPANA

CLASIFICACION

AWS ENi-CI
IS0 1071

DIAMETRO x LONGITUD (mmy/Pulg)

2,5mm x350 mm — 3/32"x14"
3,2mmx 350 mm + 1/8"x14"

CARACTERISTICAS

* Electrodo para soldadura en hierro gris donde se requiere una muy buena maquinabilidad.

= Puede utilizarse con corriente directa en cualquier polaridad y con corriente alterna.

= Se recomienda martillar el cordén inmediatamente al apagar el arco.

* Ayuda a minimizar los esfuerzos por contraccion de la soldadura y la zona afectada por el calor.

APLICACIONES TIFICAS

+ Para blogues de motores y compresores.
* Relleno de piezasy en general para todo trabajo de hierro fundido gris.
* Uniones de fundicién gris con acero al carbono.,

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS

C Si Mn 5 Ni R. Tension Lim. Elastico Elongaciéon  Resistencia
129 077 053 0006 90850 (mpa) (mpa) (%) alimpacto
Fe Standard z 270 = 260 23 2135
5,590 Valores tipicos 306 272 8 175
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Diametro x longitud Rango de / 1
mm / (Pulg.) corriente (A) 1- -
PA PB PC PE PF PG PH PJ
S350 032 ¥l F) g Posicion ~ Posicion Posicion Poslcion Posicion Posictan Pasicion Posician
3,2x350(1/8"x 14") 70-130 plana  endngulo transversal entecho  wertical vertical  ascendente descendente
ascendente descendente  p/ftubo pltubo
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES /| BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS IAF 1SO9001:2008
Rango de Electrodos por Empaque
Corriente (Unidades] aprox.
Referencia
J104 2 2,5mm (3/32") +— 350mm Presentacion: 2kg ® 50- 100 74
J105 & 3,2mm (1/87) 5 350mm Presentacion: 2kg ® 70-130 57
- .




SOoLDADURA ELECTRICA

a ® ELECTRODO REVESTIDO
j ET‘A Rco ACERO AL CARBONO, Bdsico (Bajo Hidrégeno)

ESPANA

CLASIFICACION

AWS E7018
1SO 2560 -A

DIAMETRO x LONGITUD (mm/Pulg)

3,2mm x350mm ——+ 1/8"x14"

CARACTERISTICAS

* Electrodo basico con bajo contenido en hidrégeno.

* Electrodo especialmente concebido para soldar acero al carbono.

* Puede ser utilizado con corriente directa, polaridad positiva (+) o con corriente alterna.

* Este tipo de electrodo se utiliza en la soldadura de aceros al carbono de hasta 74.000 ibs/pulg2.
* Serecomienda soldar con un arco corto para lograr mejores resultados.

APLICACIONES TIPICAS

HIDROGENO

BAJO

+ Especialmente disefiado para la soldadura de calderas, tuberias, tanques entre otros.

COMPOSICION QUIMICA (9 EN PESO) PROPIEEDADES MECANICAS TIPICAS

C Si Mn P 5 R. Tension Lim. Elastico Elongacién Resistencia
0074 034 1,8 0015 0011 (mpa) (mpa) (%) al impacto
Ni Cr Mo v Standard = 490 2 400 220 z27
0'009 0,08 0}03 0'03 Valores ﬂpICOS 595 515 26 125
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Diametro x longitud Rango de = i
=N T T I11)-
:
PA Pl PC PD PE PF PG PH PJ
3,2 x350(1/8"x14") 90-130

Posicion ~ Posicion ~ Posiclén  Posicignen  Posicion ~ Posicion ~ Posiciin ~ Posicion ~ Posicidn
plana  endngulo transversal  cornisa entecho  vertical vertical  ascendente  descendente
ascendente descendente  p/tubo p/tubo

TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES /| BAJO NORMA DE
CcC AWS BAC CNAS |AF 1S09001:2008
Rango de Electrodos por Empague
Referencia Corriente [Unidades] aprox.
J106 & 3,2mm (1/8”) ¢ 850mm Presentacion:5kg | = ® 90-130 164




SOLDADURA ELECTRICA

a ® ELECTRODO REVESTIDO
j ET'4 Rco ACERO INOXIDABLE

ESPANA

CLASIFICACION

AWS E308L
ISO 3581-A

DIAMETRO x LONGITUD (mm/Pulg)

2,5mm x350 mm — 3/32"x 14"
32mmx350mm —» 1/8"x14"

CARACTERISTICAS

* Puede soldar en todas las posiciones produciendo un arco suave y consistente.

* Escoria de facil remocién.

* Los cordones presentan un aspecto plano y suave.

* Posee una buena resistencia a la corrosion intergranular debido a su bajo contenido de carbono.

APLICACIONES TIPICAS

« Electrodo para soldadura de aceros inoxidables de tipo rutilico.
* Pueden soldar aceros de tipo AlSI 304 y 304L, pudiendo también con aceros AlSI 204,
301,302,308 y 308L.

ACERO
INOXIDABLE

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS
C Si Mn S Ni R.Tensién  Lim.Elastico  Elongacion Resistencia
0030 055 087 0011 963 (mpa) (mpa) (%) al impacto
Mo Cr Cu Standard 2 520 > 320 AL -
0,22 19,86 0,12 Valores tipicos 557 440 39 70
AMPERAJE RECOVMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Diametro x longitud Rango de
e YT T
. 1
. PA PB PC PE PF PH
2,5 x350(3/32" x 147) 40-75 Posiin  Posion  Posiibn  Posicidn  Posicioh  Posicién
3,2x350(1/8" x14") 60-110 plana  endngulo transversal entecho  vertical  ascendente
ascendente  prtubo
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES | BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS |IAF [ISO9001:2008
Rango de Electrodos por Empaque
Referencia Corriente [Unidades] aprox.
J108 & 2,5mm (3/32”) +— 350mm Presentacion: 2kg ® 40-75 93
J109 & 3,2mm (1/8”) > 350mm Presentacion: 2kg ® 60- 110 55




SOLDADURA ELECTRICA
i @ ELECTRODO REVESTIDO
jET’A RCO HIERRO FUNDIDO

ESFPANA

CLASIFICACION

AWS ENiFe-Cl
SO 1071

DIAMETRAO x LONGITUD (mm/Pulg)

2,5mm x 350 mm + 3/32"x14"
32mmx350mm — 1/8"x 14"

CARACTERISTICAS

= Electrodo para la soldadura de hierro fundido, fundicién maleable y acero fundido.

* Produce un depésito hierro-niquel facilmente mecanizable..
* Particularmente aplicable para el hierro fundido nodular.
* Gran capacidad de corriente, debido a |a varilla bi-metalica.

APLICACIONES TIPICAS

* Para soldaduray reparacion.
* Particularmente aplicable para el hierro fundido nodular.

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS

C Si Mn S Ni R. Tension Lim. Elastico Elongacién Resistencia
106 072 058 0018 600 (mpa) (%) al impacto
Fe Cr Standard z 270 26 2160
37,0 0,004 Valores tipicos 283 10 180
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA

Diametro x longitud Rango de / 1
mm / (Pulg.) corriente (A) l ﬁ l]f-
PA PB PC PE PF PG PH PJ

2,5 x350(3/32"x14") 70-100 Posicign ~ Posicidn ~ Posician ~ Pasicidn Pasicidn Posicion Posicidn
3,2x350(1/8" x 14") 90-150 plana endngulo  transversal  en techo vertical  ascendente  descendente
ascendente descendente  pftubo pltubo
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES | BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS 1SO9001:2008
Rango de Electrodos por Empaque
. Corriente [Unidades] aprox.
Referencia
126 & 2,5mm (3/32”) — 350mm Presentacion: 2kg § @ 70- 100 74
127 & 3,2mm (1/8”) — 350mm Presentacion: 2kg ® 90- 150 57
I
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snmmum ELECTRICA

® ELECTRODO REVESTIDO
j ET4 RCO ACERO AL CARBONO, Celulésico
CLASIFICACION
AWS E6011
1SO 2560 -A

DIAMETRO x LONGITUD (mmj/pulg)

3,2mm x350mm — 1/8"x14"

CARACTERISTICAS

» Electrodo de revestimiento celuldsico-sédico, para alta penetracién y
rapida solidificacion.

* Trabaja en todas las posiciones.

« Escoria de facil remocion.

= Utiliza corriente continua con polaridad positiva.

APLICACIONES TIPICAS

* En la construccién de puentes, vagones de ferrocarril, edificios y estructuras .
* Construccion, reparacion y mantenimiento de embarcaciones.
= Ttuberias de conduccion de gas, petréleo liquido, recipientes de alta y baja presion, etc.

Celulosico

COMPOSICION QUIMICA (9% EN PESO) PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS
e Sj Mn p 5 R. Tension Lim. Elastico Elongacion Resistencia
(mpa) (mpa) (96) al impacto
0,149 0,18 0,48 0,010 00,012
Standard 2 430 > 330 220 =227
Ni Cr v Valores tipicos 490 380 22 27
0,03 0,02 0,10
AMPERAJE RECOMENDADO POSICIONES DE SOLDADURA
Didmetro x longitud Rango de = 1 |
I 1
PA PB PC PD PE PF PG PH PJ
3,2x350 (1/8" x 14") 80-120 Posicin ~ Posicion  Posicion  Posiciénen  Posicidn  Pasicin  Posicidn  Pasician  Pasicidn
plana  endngulo transversal  comisa entecho  vertical vertical  astendente descendente
ascendente descendente  p/tubo pltubo
TIPO DE CORRIENTE CERTIFICACIONES | BAJO NORMA DE
CA/CC AWS BAC CNAS IAF 1sO9001:2008
Rango de Electrodos por Empague
Referencia Corriente {Unidades) aprox.
1141 & 3,2mm (1/8”)  +— 350mm Presentacion: 5kg ® 60 - 130 165
I




® DISCOS ABRASIVOS

T00Ls PparaAcero

DISCO DE DESBASTE. Dureza R

Herramienta profesional en dureza R para trabajos que requieren gran
esfuerzo. Ejecucion PIRANA TOOLS de gran agresividad en arranque de
virutas y muy buena duracion. Especialmente estable para tuberias gracias
a su forma. Disco para desbastar de uso universal. Los discos de desbastes
PIRANA TOOLS se caracterizan por:

* Las grandes cantidades de granos abrasives compuesto de dxido de
aluminio, resina de alta calidad, y ademas reforzado con doble malla de
fibra de vidrio brindando mayor sequridad al operario.

* Los discos de desbaste Pirafia Tools se fabrican bajo las normas
méximas exigidas de calidad.

DENOMINACION EN:
Abrasivo: A. Corindén / Oxido de Aluminio.
Tamaiio del grano: 24.
Grado de dureza: R. Duro.
Aglomerante: BF. Aglomerante de resina sintética reforzado de fibra con
tejido

MATERIALES A DEBASTAR: Acero.

APLICACIONES TiPICAS: Estan disefiados para multiples trabajos de
amolado de la industria y del taller. Para aplicaciones generales de
desbastado de metales ferrosos y no ferrosos, incluyendo soldaduras,
acabado de superficies. Cordones de soldadura, canteado y mecanizado
de la rafz de soldadura, achaflanado, desbarbadoy estructurado.

RECOMENDACIONES DE USO: Con amoladoras angulares de gran
potencia se consiguen los mejores resultados.

Referencia Uso Diametro Espesor
S803DD  ACERO-METAL  115mm [4%%)  64mm (1/4")
S809DD  ACERO-METAL  180mm (7') B4mm (1/4°)

RO AR T AT
T § WA

TOOLS

P

ORIFICIO
l - -
ESPESOR
e s )

VENTAJAS:

1. Maxime estandar de calidad y seguridad gracias a la robusta ejecucién
del disco y a la estabilidad de forma lateral.

2. Reduce los costes de trabajo ahorrando tiempos de preparacion (menos
cambios de disco).

3. Elevado rendimiento gracias a la agresividad del abrasivo y al
aglomerante de grano de alta calidad.

El disco de desbaste Pirana Tools cumple las especificaciones de EN 12413,

Orificio Tipo de Grano Discosxemp. RPM
22.2mm (7/8") A24 R BF 5 13300
22.2mm (7/8") A24 R BF 5 8500




® DISCOS DE CORTE FINO

TOOLS para Inox - Acero

DISCO DE CORTE FINO. Dureza T

o . -~
Los discos de corte PIRANA TOOLS finos INOX de 1,0y 1,9 mm de ancho o/ RIS FIALST

F~ IS e
TOOLS

convencen por:

« Excelente agresividad y duracion.

. Fibra de vidrio reforzada con doble malla de sequridad,
. Oxido de aluminio de grado profesional.

. Adhesivo de resina de calidad superior,

DENOMINACION EN: Mol
Abrasivo: A, Corinddn / Oxido de Aluminio. 13300 = Eg
Tamafio del grano: 46.

Grado de dureza: T. muy duro.
Aglomerante: BF. Aglomerante de resina sintética reforzado de fibra con
tejido

0 00R ,

MATERIALES A CORTAR: Acero-Inox.

APLICACIONES TIPICAS: Corte de metales ferrosos como hierro, acero,
inox, rebabas y soldaduras. Corte de chapas, perfiles y material macizo.

RECOMENDACIONES DE USO: Los disco de espesor 3,0 mm obtienen la
maxima duracién y una gran estabilidad lateral.

ORIFICIO
Adecuados para amoladoras angulares de cualquier clase de potencia. Y - -
El uso de la brida de fijacion grande aumenta la estabilidad lateral y ESPESOR L
garantiza una conduccién precisa del disco, especialmente en discos de a 7] \
corte finos de la ejecucion rectae 178 y 230 mm. !
Referencia Uso Diametro Espesor Orificio Tipo de Grano Discosxemp. RPM
S800DC  INOX-METAL  115mm (4]  10mm(3/64)  222mm(7/8")  A46TBF 25 13300
S814DC  ACERO-METAL  350mm (14")  2imm (7/64) 25.4mm (1) A30T BF 5 4400
DISCO DE CORTE FINO. Dureza S
Disco de alto rendimiento en dureza R-INOX, adecuado para corte en frio. MATERIALES A CORTAR: Acero - Inox.
Los discos PIRANA TOOLS son de gran rendimiento de corte y muy buena
duracion APLICACIONES TIPICAS:Corte de metales ferrosos como hierro, acero, inox,
. Excelente agresividad y duracion. rebabas y seldaduras. Corte de chapas, perfiles y material macizo.
. Fibra de vidrio reforzada con doble malla de seguridad.
. Oxido de aluminio de grado profesional. RECOMENDACIONES DE USO: El Disco decorte de espesor 1,9mm es para
. Adhesivo de resina de calidad superior. corte rapido, confortable y sin rebabas. Adecuados para amoladoras angulares
de cualquier clase de potencia. El uso de la brida de fijacion grande aumenta la
DENOMINACION EN: estabilidad lateral y garantiza una conduccién precisa del disco,
Abrasivo: A. Corinddn / Oxido de Aluminio. especialmente en discos de corte finos de la ejecucion recta @ 230 mm.
Tamafo del grano: 36.
Grado de dureza: S. Duro,
Aglomerante: BF. Aglomerante de resina sintética reforzado con fibra.
Referencia Uso Diametro Espesor Orificio Tipo de Grano Discos xemp. RPM
S808DC INOX-METAL 180mm (7') 16mm (3/64") 22.2mm (7/8") A36 S BF 20 8500




